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Les acteurs du dessin technique

Dessin
technique

-....l’i"m-...j

Cahier des
charges

\

- —i =<
g . N\
( Client
\\ //

S~

Environnement
technologique @

(1) Le support peut &tre papier, informatique, etc...
(2) Cela englobe la culture de I'entreprise, les ressources, le progres, etc...

1-Introduction

1.1 Définition
Un dessin de définition est un plan de détails réalisé a partir d'un plan d'ensemble. Il doit étre conforme a la
définition suivante :

Le dessin de définition détermine complétement et sans ambiguité les exigences auxquelles doit satisfaire le
produit dans I'état de finition prescrit. Il est destiné a faire loi lors du contréle de réception du produit.

Un dessin de définition doit &tre coté fonctionnellement. La cote indiquée correspond a la dimension de la piéce

finie, y compris le revétement de protection, le traitement de surface, ...
Les dessins de définition servent souvent a établir des contrats entre « concepteurs » et « réalisateurs » car ils

représentent le cahier des charges.
En dautres termes, le dessin de définition décrit, pour chacune des pieces du mécanisme, les formes, les
dimensions et les spécifications qui lui permettent de remplir ses fonctions.

1.2 Remarque

L'industrialisation du produit améne a aboutir d une réalisation la plus économique. Ainsi, un dessin de définition

peut laisser des éléments d la libre initiative du service compétent chargé de I'étude des documents de
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1.3 Exemple
Ci-dessous I'exemple d'un dessin de définition (partiel) du vilebrequin d'un micromoteur 2 temps
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2- Mise en plan
2.1 Généralité

Le dessin industriel, manuel ou assisté par ordinateur, est l'outil graphique le plus utilisé pour passer de I'étude a la
réalisation d'un produit. Il répond aux normes internationales permettant une lecture universelle. La vision en trois
dimensions permet de visualiser les piéces assez aisément, mais la mise en plan des produits s'impose pour pouvoir
associer toutes les notifications nécessaires a la réalisation du produit.

2.2 Formats utilisés

Les formats utilisés que I'on retrouve le plus souvent sont les formats de la série A, c'est-a-dire AO, Al ..A4. Le
format A4 correspond au format de la feuille de papier 210 x 297.

2.3 Eléments graphiques permanents

Le cadre et le cartouche sont des éléments qui doivent figurer sur tous les dessins de définition. Le cartouche
rassemble la désignation de ce que représente le dessin. Il est constitué d'un cadre qui contient les
renseignements utiles d la datation et a lindentification du document : échelle, format, auteur, date, .. La
nomenclature est présente sur les dessins d'ensemble mais pas sur les dessins de définition car ils ne représentent
qu'une seule piéce. RN i
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2.4 Echelles

L'échelle est un élément indispensable du dessin de définition. En effet, elle permet de connditre les dimensions
réelles du produit ou de la piece représentée sur le dessin.

L'échelle doit toujours &tre associée au format de feuille utilisé pour le dessin. En effet, avec le développement
des photocopieurs et des réductions et agrandissement, I'échelle du dessin n'est plus obligatoirement celui de la
feuille sur lequel il est représenté mais reste toujours celle associée au format de feuille précisé dans le cadre.

2.5 Projections orthogonales

Le dessinateur se place perpendiculairement d l'une des faces du produit d dessiner. La vue plane dessinée
obtenue est une projection orthogonale de l'objet. Si cette vue est définie comme la vue de face de l'objet, il est
possible de définir 5 autres vues ou projections orthogonales. Les projections obtenues sont appelées vue de
droite, de gauche, de dessus, de dessous et arriére. Le plus souvent, trois vues sont nécessaires pour définir la
majorité des piéces.
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La disposition des vues sur un plan permet de mettre en relation les différentes vues entre elles. Ces relations
peuvent &tre résumées ainsi :
- correspondance des contours et des arétes entres les vues de face, de gauche, de droite et arriére
suivant des droites horizontales.
- correspondance des contours et des arétes entres les vues de face, de dessus, de dessous suivant
des droites verticales.
- correspondance des contours et des arétes entres les vues de dessus, de dessous d'une part et les
vues de gauche et de droite d'autre part suivant des droites inclinées a 45°.

2.6 Disposition des vues [ T-_1- f(

La normalisation ISO (AFNOR ISO 5456-2) reprend le principe des projections
orthogonales et la disposition des vues qui en résulte. Le symbole normalisé est a mettre
sur chaque dessin utilisant ce principe (dans le cartouche)
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2.7 Sections

Une section représente la partie de la piece située dans un plan sécant ou plan de coupe. Elle permet, en isolant les
formes que l'on veut préciser, d'éviter une vue surchargée. On distingue deux types de section : les sections sorties
(dessinées a I'extérieur de la vue) et les sections rabattues (dessinées en surcharge de la vue)
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2.8 Coupes

La coupe « simple » représente la section et la partie de piece située en arriére du plan sécant
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La coupe locale utilisée pour représenter en trait
fort un détail intéressant.

e | Demi-coupe représente uniquement que la moitié de
|

la piéce en coupe, l'autre moitié est représentée
normalement

« | Coupe brisée a plans paralléles représente I'avantage
| d'apporter, dans une seule vue, d'une maniére précise

e
&) et claire un grand nombre de renseignements, sans

2+ | qu'il soit nécessaire d'effectuer plusieurs coupes.
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Coupe brisée a plans sécants a les mémes
particularités que la coupe a plans paralléles sauf
que les plans de coupe sont sécants. E2a b
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Remarque : les détails placés en arriére du plan de
coupe et dont la représentation nuit a la clarté du
dessin, sans rien apporter d la compréhension, ne sont
pas dessinés.

On ne coupe jamais longitudinalement les pieces
pleines telles que : arbres, clavettes, vis, rivets, billes,
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2.8 Les hachures

Les hachures sont utilisées pour mettre en évidence les sections et les coupes d'une piéce sur dessin technique.
D'une maniére générale, les hachures sont représentées en traits continus fins régulierement espacés. Elles
doivent €tre inclinées de préférence a 45° par rapport aux lignes du contour d'une piece.
Les deux regles a retenir quant au tracé des hachures sont :

- les hachures ne coupent jamais un trait fort

- les hachures ne s'arrétent jamais sur un trait interrompu fin

On distingue plusieurs types de hachures suivant la matiere (voir livre de normes) mais il ne faut en aucun cas
associer la nature de la matiére aux hachures, celle-ci étant indiquée dans la nomenclature.

3- Les perspectives

3.1 perspective cavaliére

La face principale de I'objet est projetée en vraie grandeur. Les autres faces sont déformées sur des fuyantes
orientées a 45°. Leurs longueurs sont divisées par deux.
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On représente la face principale On trace une fuyante On trace les dimensions des
en vraie grandeur. orientée a 45° autres faces sur la fuyante en

divisant la dimension par deux.

3.2 perspective isométrique

Les faces de l'objet sont projetées avec un méme angle de 120° sur le plan de projection. Les dimensions de I'objet
sont multipliées par un coefficient de 0,82.
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On représente une face sur deux fuyantes On trace la troisieme dimension
(une verticale, l'autre orientée a -60° par rapport a sur la troisieme fuyante
la premiere) (orientée a 60° par rapport a la verticale)
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4- Vocabulaire technique

Alésage : désione, d'ung manidre géndrale, touta forme
conlenanta cylndngue ou non,

Arbre : desgne, d'une maniere generale, bout elamant
contenu de forme cyindngue ou non

Arrandi : surface 3 saction cirgulaire parbede ef destirea 3
sLOprimen une ardie v

Bossage : saile prévue 4 dessen sur une pidcs afn de lmiter
i poriée

Boutonnidre : voir « frou obiang «.

Chambrags : evdemment reaise dans une pecs af gane-
raiemant desting

- @ reduire a portée d'un alésage,

-a noyer | tete d'ung wis Gu O'un eCrgu (on OIf auss
lamage|

Chantrain : pafite surface cbtenue par suppression d'une
amila sur une Do,

Collet : couronne an salle sur une pidca cylindrique.
Colleratta = couronne 4 Nedramits d'un tube

Congé ; surlace & sachon circulairg partiells destinde A
racconder deun suriaces kormand un angle renfrant,

Décrechemant : surface an etrait dune dute surlace &l
paraliéle & celie-ci.

Dégagement : evidemment généralement desting .
- & &vitar e contac! de deux pices suvant una bgne,
- & @ssurer |e passage d'une pebce

Dent : sailie dond |a forme s'apparenie a celle d'une dent
Embase ; diément d'ung pibce desting 3 servr de base.

Embirbvemant | forme emboutie dans une 10 &t destings &
senvir de logement pour une piece né devan! pas efre en
sallig.

Encoche : petile antadle.
Entaille : eriévement d'une pariie d'une péce par usinage

Epaulement : changamant Brusque de la saction d'une
piece afin d'ablenir ure surlace 4 apouw.

[

TS CPI page 6/7
Construction Mécanique

]




Ergol : pelit élément de piéce en saille, génaralement
desting & assurer un amt &n rotahon

Evidement : vide prisvu dans une pigce pour en diminuss le
poxts cu pour réckrs ure suriace d'appul 0. page précédents).
Fente : petita rainure [fig. page préceédante)

Fralsure : évasement conique fait avec une ¥aise 3 l'orfice
d'un Irow g, page précadents).

Gorge : Gégajement élroit pénéralement amond & =3 partie
irflarigure.

Goirtts da sul : calotha sphénque sverfuslement racoormise
per une portion de bare

Lamage : ipgement cylirdngue généralement deshing
- & abanir ure surface d'apipul,
= & « NOyer = un &lément 0 pidce jon df auss chambrage|.

Languette : feron de grande longueur desting & rentrer dans
L fanure ol agzurant &n pénérdl una lison gissire

Locating : mot anglais uliiss pour nammer une RiSCE pos-
fiannant une auine pica,

Lumidre : nom de divers petils onfices

Macaron ; cyindre de diametre relativernant grand par rappor
& 5a hauteur, assurant an géndral un cenirage.

Miplat : surface plane sur ung piEce & seciion circulars.,
Mortaise : sadermment efleciug dans une piece ol ecevant i
teron d'una auie pebce da manidne & réaliser Un assemiEge
Mervure : partie sailante d'Une pigos destings 3 an augmenier
la résiglance ou la ngdlé

Profild : métal amiré suvant une sactian constante

CQueue d'aronde : 1enon en forme de frapeze pangirant dans
wna ranune & méma forme et assurant une liaison olissiéne

Rainure : entaile Ionque prafinués dans une pigce pour
e e Iangueths au un lenaon,

Saignde ; entalis proforda et de faible largeur

Samelle : surface dune péce, pénéralamant plana of servant
' ap.

Tenon ; parte d'une pléce fasant salie & se logeant dans
Ung rainure ou ung mortase.

Téton : patite saile de fome aytindnioue.

Trou oblong ou bowtonmiére : frou plus long que large,
lerming par deu demi-cylindnes.
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