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COURSCOURSCOURSCOURS    

Les acteurs du dessin technique 

(1) Le support peut être papier, informatique, etc… 
(2) Cela englobe la culture de l’entreprise, les ressources, le progrès, etc… 
 

1- Introduction 
  

1.1 Définition 
 

Un dessin de définition est un plan de détails réalisé à partir d’un plan d’ensemble. Il doit être conforme à la 
définition suivante : 
 
Le dessin de définition détermine complètement et sans ambiguïté les exigences auxquelles doit satisfaire le 
produit dans l’état de finition prescrit. Il est destiné à faire loi lors du contrôle de réception du produit. 
 
Un dessin de définition doit être coté fonctionnellement. La cote indiquée correspond à la dimension de la pièce 
finie, y compris le revêtement de protection, le traitement de surface, … 
Les dessins de définition servent souvent à établir des contrats entre « concepteurs » et « réalisateurs » car ils 
représentent le cahier des charges. 
 
En d’autres termes, le dessin de définition décrit, pour chacune des pièces du mécanisme, les formes, les 
dimensions et les spécifications qui lui permettent de remplir ses fonctions. 
 

1.2    Remarque 
 

L’industrialisation du produit amène à aboutir à une réalisation la plus économique. Ainsi, un dessin de définition 
peut laisser des éléments à la libre initiative du service compétent chargé de l’étude des documents de 
fabrication. 
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1.3     Exemple 
Ci-dessous l’exemple d’un dessin de définition (partiel) du vilebrequin d’un micromoteur 2 temps 

 

 
 
2- Mise en plan 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

  2.1 Généralité 
 
Le dessin industriel, manuel ou assisté par ordinateur, est l’outil graphique le plus utilisé pour passer de l’étude à la 
réalisation d’un produit. Il répond aux normes internationales permettant une lecture universelle. La vision en trois 
dimensions permet de visualiser les pièces assez aisément, mais la mise en plan des produits s’impose pour pouvoir 
associer toutes les notifications nécessaires à la réalisation du produit. 

  2.2 Formats utilisés 

 
Les formats utilisés que l’on retrouve le plus souvent sont les formats de la série A, c'est-à-dire A0, A1 …A4. Le 
format A4 correspond au format de la feuille de papier 210 x 297.  

  2.3 Eléments graphiques permanents 
 
Le cadre et le cartouche sont des éléments qui doivent figurer sur tous les dessins de définition. Le cartouche 
rassemble la désignation de ce que représente le dessin. Il est constitué d’un cadre qui contient les 
renseignements utiles à la datation et à l’indentification du document : échelle, format, auteur, date, … La 
nomenclature est présente sur les dessins d’ensemble mais pas sur les dessins de définition car ils ne représentent 
qu’une seule pièce. 
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  2.4 Echelles 

 
L’échelle est un élément indispensable du dessin de définition. En effet, elle permet de connaître les dimensions 
réelles du produit ou de la pièce représentée sur le dessin. 
L’échelle doit toujours être associée au format de feuille utilisé pour le dessin. En effet, avec le développement 
des photocopieurs et des réductions et agrandissement, l’échelle du dessin n’est plus obligatoirement celui de la 
feuille sur lequel il est représenté mais reste toujours celle associée au format de feuille précisé dans le cadre. 

  2.5 Projections orthogonales 
 
Le dessinateur se place perpendiculairement à l’une des faces du produit à dessiner. La vue plane dessinée 
obtenue est une projection orthogonale de l’objet. Si cette vue est définie comme la vue de face de l’objet, il est 
possible de définir 5 autres vues ou projections orthogonales. Les projections obtenues sont appelées vue de 

droite, de gauche, de dessus, de dessous et arrière. Le plus souvent, trois vues sont nécessaires pour définir la 
majorité des pièces. 

La disposition des vues sur un plan permet de mettre en relation les différentes vues entre elles. Ces relations 
peuvent être résumées ainsi : 

- correspondance des contours et des arêtes entres les vues de face, de gauche, de droite et arrière 
suivant des droites horizontales. 

- correspondance des contours et des arêtes entres les vues de face, de dessus, de dessous suivant 
des droites verticales. 

- correspondance des contours et des arêtes entres les vues de dessus, de dessous d’une part et les 
vues de gauche et de droite d’autre part suivant des droites inclinées à 45°. 

  2.6 Disposition des vues 
 
La normalisation ISO (AFNOR ISO 5456-2) reprend le principe des projections 
orthogonales et la disposition des vues qui en résulte. Le symbole normalisé est à mettre 
sur chaque dessin utilisant ce principe (dans le cartouche) 
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  2.7 Sections 
 
Une section représente la partie de la pièce située dans un plan sécant ou plan de coupe. Elle permet, en isolant les 
formes que l’on veut préciser, d’éviter une vue surchargée. On distingue deux types de section : les sections sorties 
(dessinées à l’extérieur de la vue) et les sections rabattues (dessinées en surcharge de la vue) 

  2.8 Coupes 
 
La coupe « simple » représente la section et la partie de pièce située en arrière du plan sécant 

La coupe locale utilisée pour représenter en trait 
fort un détail intéressant. 

Demi-coupe représente uniquement que la moitié de 
la pièce en coupe, l’autre moitié est représentée 
normalement 

Coupe brisée à plans parallèles représente l’avantage 
d’apporter, dans une seule vue, d’une manière précise 
et claire un grand nombre de renseignements, sans 
qu’il soit nécessaire d’effectuer plusieurs coupes. 

Coupe brisée à plans sécants a les mêmes 
particularités que la coupe à plans parallèles sauf 
que les plans de coupe sont sécants. 

Remarque : les détails placés en arrière du plan de 
coupe et dont la représentation nuit à la clarté du 
dessin, sans rien apporter à la compréhension, ne sont 
pas dessinés.  
On ne coupe jamais longitudinalement les pièces 
pleines telles que : arbres, clavettes, vis, rivets, billes, 
… 
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  2.8 Les hachures 

 
Les hachures sont utilisées pour mettre en évidence les sections et les coupes d’une pièce sur dessin technique. 
D’une manière générale, les hachures sont représentées en traits continus fins régulièrement espacés. Elles 
doivent être inclinées de préférence à 45° par rapport aux lignes du contour d’une pièce. 
Les deux règles à retenir quant au tracé des hachures sont : 

- les hachures ne coupent jamais un trait fort 
- les hachures ne s’arrêtent jamais sur un trait interrompu fin 

 
On distingue plusieurs types de hachures suivant la matière (voir livre de normes) mais il ne faut en aucun cas 
associer la nature de la matière aux hachures, celle-ci étant indiquée dans la nomenclature. 

 

 

 

 
 

 

On représente la face principale 
en vraie grandeur.  

 

On trace une fuyante 
orientée à 45°  

 

On trace les dimensions des 
autres faces sur la fuyante en 

divisant la dimension par deux.  

 

 3- Les perspectives 
 

  3.1 perspective cavalière 
 

La face principale de l’objet est projetée en vraie grandeur. Les autres faces sont déformées sur des fuyantes 
orientées à 45°. Leurs longueurs sont divisées par deux. 

 

  3.2 perspective isométrique 

 
Les faces de l’objet sont projetées avec un même angle de 120° sur le plan de projection. Les dimensions de l’objet 
sont multipliées par un coefficient de 0,82. 
 

 
 

On représente une face sur deux fuyantes 
(une verticale, l’autre orientée à -60° par rapport à 

la première) 

On trace la troisième dimension 
sur la troisième fuyante 

(orientée à 60° par rapport à la verticale) 
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 4- Vocabulaire technique 
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